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Hersteller:

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-
rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG sowie den unten aufgefiihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie
technischen Spezifikationen entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklérung ihre
Giiltigkeit.
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Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:
EN 12100 : 2011-03

Normen und i ifikati wurden
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

Folgende

Fiir die

der itd i achtigte Person:
Reinhard Smetz, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 27.06.2014 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann, (Prokurist/QMB _'AQW

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher
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EC-Declaration of conformity
According to the EC-Machinery Directive 2006/42/EC, annex Il A and amendments

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen

Manufacturer:

We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EC-Machinery Directive 2006/42/EC as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: Load ring INOX

LBS-RS

The following harmonized norms were applied:
EN 12100 : 2011-03

The following national norms and technical specifications were applied:
BGR 500, KAP2.8 : 2008-04

Authorized person for the

i ion of the i
Reinhard Smetz, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 27.06.2014 Dr.-Ing. Arne Kriegsmann, (Prokurist/QMB

Name, function and signature of the responsible perso
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Lesen Sie vor dem Gebrauch des An-
EE schlagpunktes die Betriebsanleitung griind-
lich durch. Vergewissern Sie sich, dass
Sie alle Inhalte verstanden haben.
Eine Nichtbeachtung der Anweisungen
kann zu personellen und materiellen Sché-
den fiihren und schliel3t die Gewéhrleistung
aus.

1 Sicherheitshinweise

WARNUNG

Falsch montierte oder beschadigte An-
schlagpunkte sowie unsachgeméfBer Ge-
brauch kénnen zu schweren Verletzungen
oder Schaden beim Absturz fiihren.

Anschlagpunkte vor jedem Gebrauch sorg-
féltig kontrollieren.

Der LBS-RS darf nur durch Beauftragte und unter-
wiesene Personen, unter Beachtung der BGR 500
und aulerhalb Deutschlands den entsprechenden
landesspezifischen Vorschriften, verwendet werden.

2 Bestimmungsgemale Verwendung
des LBS-RS

Die Ringschraube LBS-RS dient als Anschlag-
punkt fur allgemeine Hebezwecke.

Der Anschlagpunkt darf nur bis zur maximal vorge-
schriebenen Tragfahigkeit (siehe Tabelle 3) belastet
werden.

Der LBS-RS darf nur fir die hier beschriebenen Ein-
satzzwecke verwendet werden.

3 Werkstoffeigenschaften

AnschweilRklotz und Aufhangebligel bestehen aus
1.4571.

Aufgrund der Ti-Stabilisierung ist das Material im ge-
schweifdten Zustand bestandig gegen interkristalline
Korrosion (im Dauerbetrieb bis 400°C).

Durch den Mo-Gehalt ergebt sich eine erweiterte
chemische Bestandigkeit sowie eine hohere Bestan-
digkeit gegen Lochfral®. In chloridhaltigen Medien
wird 1.4571 auf breitester Basis eingesetzt in der
chemischen Industrie, der Petro- und Kohlenwas-
serstoffchemie sowie der Textilverarbeitung.
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4 Montage- und Gebrauchsanweisung

4.1 Allgemeine Informationen

» Die rostfreie Ausfuihrung wird ohne Klemmfeder
geliefert.

» Temperatureinsatztauglichkeit:
Die rostfreien Anschlagpunkte LBS-RS diirfen im
Temperaturbereich von -100°C bis 400°C einge-
setzt werden.

Bei Benutzung innerhalb der folgenden Tempera-
turbereiche muss die Tragfahigkeit um folgende
Faktoren reduziert werden:

. 200°C bis 300°C: um -10 % und
. 300°C bis 400°C: um -25 %

Der Nachweis der Eignung vom verwendeten
Schweillgut muss mit dem jeweiligen Schweil3zu-
satzwerkstoff-Hersteller gefiihrt werden.

4.2 Hinweise zur Montage

1. Am Anbringungsort miussen die eingeleiteten
Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verformung
aufgenommen werden kdnnen. Legen Sie den
Anbrin-gungsort deshalb entsprechend fest.

Das Anschweildmaterial muss fir die Schweiltung
geeignet und frei von Verunreinigungen, Ol, Farbe
usw. sein.

Material der Schweil3klotze: 1.4571

2. Markieren Sie fur eine leichte Erkennung den
Anbringungsort der Anschlagpunkte durch eine
farbige Kontrastmarkierung.

3. Bringen Sie den Anschlagpunkt wie folgt an, um
unzulassige Beanspruchungen wie Verdrehen
oder Umschlagen der Last zu vermeiden:

- Einstrangiger Anschlag: senkrecht iberdem
Lastschwerpunkt

- Zweistrangiger Anschlag: oberhalb und
beiderseits des Lastschwerpunktes

- Drei- oder vierstrangiger Anschlag:
gleichmaRig in einer Ebene um den Last-
schwerpunkt

4. Symmetrie der Belastung:
Ermitteln Sie die erforderliche Tragfahigkeit des
einzelnen Anschlagpunktes flir symmetrische
bzw. unsymmetrische Belastung entsprechend

folgendem physikalischen Formelzusammenhang:
W, = erf. Tragfahigkeit des Anschlagpunktes/

= € - Einzelstrang (kg)
L' nxcosB G = Lastgewicht (kg)
n = Anzahl der tragenden Strange
R = Neigungswinkel des Einzelstranges

Anzahl der tragenden Strange:

Symmetrie | Unsymmetrie
Zweistrang 2 1
Drei-/Vierstrang 3 1
(siehe auch Tabelle 1)




4.3 Hinweise zur Schweiung

Die SchweiRung muss von einem gepriftem Schwei-
Rer nach DIN EN I1SO 9606-1 durchgefuhrt werden.

1. Beachten Sie, dass die Distanznoppen als Ab-
standsmal} fir den notwendigen Luftspalt zur
WourzelschweiRung (ca. 3 mm) dienen.

HINWEIS
% Die Distanznoppen dlirfen nicht entfernt
- werden.

2. Heften Sie bzw. beginnen Sie die Wurzelschwei-
Rung in der Mitte des AnschweilRklotzes.

3. Reinigen Sie vor dem Einbringen der Decknéhte
sorgfaltig die Wurzel.

4. SchweilRen Sie die gesamten Schweillnahte in
einer Warme.

| HINWEIS
"J Am Aufhéngebligel nicht schweillen!
|
5. Prifen Sie abschlielend nach der Montage durch
einen Sachkundigen die fortbestehende Eignung
des Anschlagpunktes (siehe Abschnitt 5 Priifkrite-
rien).

4.4 Hinweise zum Gebrauch

» Kontrollieren Sie regelmafig und vor jeder Inbe-
triebnahme die Anschlageinrichtung auf Schrau-
bensitz, starke Korrosion, Verschleil3, Verformun-
gen etc. (siehe Abschnitt 5 Priifkriterien).

WARNUNG
Falsch montierte oder beschédigte An-

schlagpunkte sowie unsachgemél3er Ge-
brauch kénnen zu schweren Verletzungen
oder Schaden beim Absturz fiihren.
Anschlagpunkte vor jedem Gebrauch
sorgféltig kontrollieren.

Schweifnaht

Groflke Lange Volumen
LBS-RS (1) 0,5t [HV4+3 2 x 33 mm ca. 1,1 cm?
LBS-RS (3) 1t HV7+3 2 x 46 mm ca.3,0cm?
LBS-RS (5) 2 t HV 12 +4 2 x 60 mm ca. 8,7 cm?®

Tabelle 1

Schweiflnahtanordnung

Distanznoppen
. ca. 3 mm (0.1-0.2 inch)

» Beachten Sie, dass das Anschlagmittel im LBS-RS
frei beweglich sein muss. Beim An- und Aushangen
der Anschlagmittel (Anschlagkette) dirfen fir die
Handhabung keine Quetsch-, Fang-, Scher- und
Stolstellen entstehen.

» Schliel3en Sie Beschadigungen der Anschlagmittel
durch scharfkantige Belastung aus.

» Wird der LBS-RS ausschlieflich fur Zurrzwecke
verwendet, kann der Wert der Tragfahigkeit ver-
doppelt werden: Fzul = 2 x Tragfahigkeit (WLL)

4.5 Hinweise zur regelmiRigen Uberpriifung

Prifen Sie durch einen Sachkundigen in Zeitab-
standen, die sich nach ihrer Beanspruchung richten,
mindestens jedoch 1x jahrlich, die fortbestehende
Eignung des Anschlagpunktes. Die Uberpriifung ist
auch nach Schadensfallen und besonderen Vorkomm-
nissen notwendig.

5 Prifkriterien

Beachten und kontrollieren Sie folgende Punkte vor je-

der Inbetriebnahme, in regelmafigen Abstanden, nach

der Montage und nach besonderen Vorkommnissen:

» Vollstandigkeit des Anschlagpunktes

+ vollstandige, lesbare Tragfahigkeitsangabe sowie
vorhandenes Herstellerzeichen

» Verformungen an tragenden Teilen wie Grundkérper
und Einhangebugel

» mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,
insbesondere in auf Zugspannung belasteten
Bereichen

* Querschnittsveranderungen durch Verschleil3
>10 %

 starke Korrosion (LochfraR)

* Anrisse an tragenden Teilen

* Anrisse oder sonstige Beschadigungen an der
Schweil3naht

Eine Nichtbeachtung der Hinweise kann zu personellen und
materiellen Schéden fiihren!

Distanznoppen fiir Wurzelschweillung
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Schweilverfahren + Zusatzwerkstoffe

Europa (DE, GB, FR, ....) USA, Canada, ...
Hochlegierte Stainless 316
Cr/Ni-Stahle type
1.4571 1.4571
MAG / MIG 1ISO 14343: G 19 12 3 LSi GAS SHIELDED ISO 14343: G 19 12 3 LSi
(135) z.B. Castolin 455008 WIRE WELDING AWS A5.9:ER 316 LSi
z.B. Eutectic
MIG Tic Tec : ER 316 LSi
E-Hand EN 1600: E- 1912 3 LR 32 Stick Electrode AWSAb54:E 316 L-16
Gleichstrom E-19123LR 12 Direct Current z.B. Eutectic
11) = z.B. Castolin ARC Eutectrode E 316 L-16
A Mo90009N
Castolin 33 500
)
E-Hand EN 1600 E-1912 3 LR 32 Stick Electrode AWSAb54:E 316 L-16 —
Wechselstrom| z.B. Castolin ARC A Mo90009N | Alternating Current | z.B. Eutectic
(11) ~ Eutectrode E 316 L-16
Idle voltage max. 48 V HINWEIS
Leerlaufspannung 35-48 (max.) V Beachten Sie die
WIG ISO 14343: G 19123 L TIG ISO 14343: G 19123 L jeweiligen Verarbei-
(141) 2.B. Castolin 45500WS Tungsten Arc AWSA5.9: ER 316 LSi tungshinweise der
z.B. Eutectic Schweilizusatzwerk-
TIG-Tec-Tic ER 316 L stoffe.
Tabelle 2 * Trocknungsvorschriften beachten!
8 <8
0 - ‘ =
Anschiagart el e —| g g | EEED
Anzahl der Strange 1 1 2 2 2 2 2 3und4| 3und4 3und 4
Neigungswinkel < 0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° | unsymm. 0-45° 45-60° unsymm.
Faktor 1 2 1,4 1 21 1,5 1
Typ LBS-RS|- fiir max. Gesamt-Lastgewicht
LBS-RS (1) 0,5t 05t 0,5t 1,0t 1,0t 0,7t 0,5t 0,5t 1,05t 0,75t 05t
LBS-RS (3) 1t 1,0t 1,0t 2,0t 2,0t 1,4t 1,0t 1,0t 21t 1,50 t 1,0t
LBS-RS (5) 2 t 2,0t 2,0t 4,0t 4,0t 2,8t 2,0t 2,0t 4,2t 3,0t 2,0t
LBS-RS (1) 0,5t (1100 Ibs | 1100 Ibs | 2200 Ibs | 2200 Ibs | 1540 1bs | 1100 Ibs | 1100 Ibs | 23101Ibs| 1650 Ibs 1100 Ibs
LBS-RS (3) 1t 2200 Ibs | 2200 Ibs | 4400 Ibs | 4400 Ibs | 3080 Ibs |2200Ibs | 2200 Ibs | 4620 Ibs | 3300 Ibs | 2200 Ibs
LBS-RS (5) 2 t 4400 Ibs | 4400 Ibs | 8800 Ibs | 8800 Ibs | 6160 Ibs |[4400Ibs | 44001Ibs | 9240 1bs| 6600 Ilbs | 4400 Ibs
Tabelle 3
Artikel-Nr. L
Type Tragf. |Gewicht| A | B D|E| F |G| T]| LBS-RS | DBigel An- 4\\
schweil- I
ohne Feder, Kotz | W C_|»|®F 180°
-0 schwenkbar
LBS-RS (1) 0,5t 05t 0,3kg (32 | 65|36 |25 |39 | 135|333 | 64 51630 7102381 51637 o [
LBS-RS (3) 1t 1t 06kg (42 |85 |50 |31 |50 | 16,5|46 | 81 51740 7102382 62356 é
LBS-RS (5) 2 t 2t 16kg [61 |[110| 65 | 44 | 72 | 22,5|60 |116 | 53377* 7102383 62357 B
—
LBS-RS (1)0,5t | 1100 Ibs | 0,66 Ibs | 17|25, 1 9| 1 |17, v, [19,4]2 %, | 51630 ‘ \
LBS-RS (3) 1t | 2200 Ibs | 0,66 Ibs |12/, *|3"/, " 17| 20 | 2 fey | 8| 51740 “
LBS-RS (5)2t | 4400 Ibs | 0,66 Ibs 2%, 4™, |2 %, | 15, |22, 71 |2, |4°,| 53377*
Tabelle 4 * mit Feder Technische Anderungen vorbehalten
4 LBS-RS




